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ORDRE de 26 d’octubre de 1998, del conseller d’Obres
Piubliques, Urbanisme i Transports, sobre el procedi-
ment per al reconeixement de distintius de qualitat de
productes utilitzats en I'edificacio. [1998/X9395]

El Govern Valencia va aprovar el Decret 164/1998, de 6
d’octubre, sobre el reconeixement i el foment de distintius de quali-
tat d’obres, de productes i de serveis utilitzats en 1’edificacio, i
també va facultar el conseller per a dictar les disposicions de desen-
volupament necessaries.

Sent els materials i els productes de la construccié 1’ambit
primer en el qual es va desenvolupar el certificat, i havent-hi, per
tant, miltiples marques de conformitat o segells de qualitat d’aque-
sts, és convenient donar prioritat al reconeixement dels distintius
que els afecten, en el desenvolupament del citat decret.

De conformitat amb el que s’ha exposat anteriorment,

ORDENE

Article 1. Objectiu

Es objectiu de la present ordre regular el procediment per al
reconeixement de distintius de qualitat relatius a productes utilitzats
en l’edificacié, en desenvolupament del Decret 164/1998, de 6
d’octubre, del Govern Valencia, i als efectes previstos en aquest.

Article 2. Condicions del reconeixement
Sera condicié necessaria per al reconeixement del distintiu, que
I’entitat de certificacié dispose dels instruments segiients:

— Una comissié de certificacié del distintiu en la qual hi haja un
representant, almenys, dels segiients agents de 1’edificacié: la Con-
selleria d’Obres Publiques Urbanisme i Transports, els fabricants
del producte, els consumidors i els usuaris del producte, cada un
dels ens professionals facultatius de 1’edificacié, i les entitats de
control de qualitat.

— Un procediment de concessié del distintiu que assegure que
els fabricants adjudicataris del distintiu disposen d’un sistema de
control de produccié en fabrica suficient per a assegurar que la seua
produccié esta d’acord amb les especificacions tecniques del distin-
tiu. Les condicions del control de produccié en fabrica per a obtin-
dre el reconeixement del distintiu s’indiquen en la guia continguda
en I’annex d’aquesta disposicié

La responsabilitat de la realitzacié i de la qualificacié de les
inspeccions previstes en les disposicions reguladores del distintiu
correspondra a I’entitat de certificacié que ho concedeix.

Article 3. Sol-licitud del reconeixement

La sol'licitud de reconeixement del distintiu es formulara
davant de la Direccié General d’Arquitectura i Habitatge, que
s’acompanyara amb la documentacié segiient:

1. Documentacié que acredite la personalitat del sol-licitant i el
seu domicili social.

2. Descripci6 del producte a que s’aplica el distintiu.

3. Especificacions técniques a qué s’hauran d’atindre els pro-
ductes per a la concessié del distintiu. Les dites especificacions
hauran d’estar d’acord amb les disposicions vigents sobre el pro-
ducte en cada moment.

4. Descripci¢ de les disposicions reguladores del distintiu i del
sistema de control que es determina per a la concessié d’aquest.

5. Reglament que establisca la composicié i les normes de fun-
cionament de la comissié de certificacié del distintiu, en el qual es
regule, com a minim, la concessid, el seguiment, la renovacié i la
retirada d’aquest.

6. Informacié sobre el perfode en qué porta actuant el distintiu,
a partir de la primera inspeccié efectuada, i que no podra ser inferi-
or a sis mesos. Resultats dels controls efectuats als concessionaris
del distintiu.

7. Relacié dels productes comercials que en el moment de la
sol-licitud tinguen el dit distintiu.

ORDEN 26 de octubre de 1998, del conseller de Obras
Publicas, Urbanismo y Transportes, sobre procedimien-
to para el reconocimiento de distintivos de calidad de
productos utilizados en la edificacion. [1998/X9395]

El Gobierno Valenciano aprobé el Decreto 164/1998, de 6 de
octubre, sobre reconocimiento y fomento de distintivos de calidad
de obras, de productos y de servicios utilizados en la edificacién,
facultando al conseller para dictar las disposiciones de desarrollo
necesarias.

Siendo los materiales y los productos de la construccién el
ambito primero en el que se desarroll6 la certificacion, y existiendo
por tanto miltiples marcas de conformidad o sellos de calidad de
los mismos, es conveniente dar prioridad al reconocimiento de los
distintivos que les afectan, en desarrollo del citado decreto.

De conformidad con lo anterior,

ORDENO

Articulo 1. Objetivo

Es objetivo de la presente orden el regular el procedimiento
para el reconocimiento de distintivos de calidad relativos a produc-
tos utilizados en la edificacién, en desarrollo del Decreto, 164/1998
de 6 de octubre del Gobierno Valenciano, y a los efectos previstos
en el mismo.

Articulo 2. Condiciones del reconocimiento

Serd condicién necesaria para el reconocimiento del distintivo,
que la entidad de certificacién disponga de los siguientes instru-
mentos:

— Una comisién de certificacién del distintivo en la que exista
un representante, por lo menos, de los siguientes agentes de la edi-
ficacién: La Conselleria de Obras Publicas Urbanismo y Trans-
portes, los fabricantes del producto, los consumidores y los usuar-
ios del producto, cada uno de los entes profesionales facultativos de
la edificacién, y las entidades de control de calidad.

— Un procedimiento de concesién del distintivo que asegure que
los fabricantes adjudicatarios del distintivo, disponen de un sistema
de control de produccién en fabrica suficiente para asegurar que su
produccién es conforme con las especificaciones técnicas del dis-
tintivo. Las condiciones del control de produccién en fabrica para
obtener el reconocimiento del distintivo, se indican en la Guia con-
tenida en el anejo a la presente disposicién

La responsabilidad de la realizacién y de la calificacién de las
inspecciones previstas en las disposiciones reguladoras del distinti-
vo, corresponderd a la Entidad de Certificacién que lo concede.

Articulo 3. Solicitud del reconocimiento

La solicitud de reconocimiento del distintivo se formulard ante
la Direccién General de Arquitectura y Vivienda, acompafiada de la
documentacién siguiente:

1. Documentacién que acredite la personalidad del solicitante y
su domicilio social.

2. Descripcién del producto al que se aplica el distintivo.

3. Especificaciones técnicas a que tendrdn que atenerse los pro-
ductos para la concesién del distintivo. Dichas especificaciones
deberdn estar de acuerdo con las disposiciones vigentes sobre el
producto en cada momento.

4. Descripcién de las disposiciones reguladoras del distintivo y
del sistema de control que se determina para la concesién del
mismo.

5. Reglamento que establezca la composicién y normas de fun-
cionamiento de la comisién de certificacién del distintivo, en el que
se regule como minimo la concesion, el seguimiento, la renovacion
y la retirada del mismo.

6. Informacién sobre el periodo en que lleva actuando el distin-
tivo, a partir de la primera inspeccién efectuada, y que no podré ser
inferior a seis meses. Resultados de los controles efectuados a los
concesionarios del distintivo.

7. Relacién de los productos comerciales que en el momento de
la solicitud ostenten dicho distintivo.
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8. Compromis exprés d’acceptar les condicions de reconeixe-
ment del distintiu contingudes en la present ordre i les disposicions
que la preveuen.

Article 4. Informes per a I’aprovaci6 i seguiment del reconeixement

Abans de la proposta per a 1’aprovacié inicial o per al manteni-
ment del reconeixement la Direccié General d”Arquitectura i Habi-
tatge es reserva la facultat de realitzar les inspeccions i els informes
que estime necessaris per a la verificacié del compliment de les
condicions minimes del control de produccié en fabrica contin-
gudes en la present ordre.

En conseqiiencia, el personal de la Conselleria d’Obres
Pibliques Urbanisme i Transports que realitze les visites d’inspec-
ci6 podra, si ho estima oportd, retirar el material o el producte nec-
essari per a realitzar els assajos de comprovacié. Si s’observaren
incideéncies o s’obtingueren resultats d’assaig per davall dels min-
ims establits, es posara en coneixement de 1’entitat de certificacid.

DISPOSICIO FINAL

La present ordre entrara en vigor I’endema de la data de la pub-
licacié en el Diari Oficial de la Generalitat Valenciana.

Valeéncia, 26 d’octubre de 1998

El conseller d’Obres Piibliques, Urbanisme i Transports,
JOSE RAMON GARCIA ANTON

ANNEX

Guia de les condicions del control de produccié en fabrica

El sistema de control de produccié en fabrica (d’ara endavant
CPF) haura de contindre les tecniques operatives i la resta de
mesures que permeten el manteniment i el control de la conformitat
dels productes amb les especificacions teécniques. La seua aplicacié
s’haura de portar a cap pel fabricant mitjangant els controls i els
assajos adequats sobre els equips de mesura, mateéries primeres i
constituents, processos, maquinaria i equips de fabricacié i pro-
ductes acabats, s’inclouen les propietats dels materials dels pro-
ductes i es fa Us dels resultats aix{ obtinguts.

En conseqiiéncia, les condicions que ha de complir el sistema
CPF sén les segiients:

1. Generals

1.1. El fabricant és responsable d’organitzar la implantacié del
sistema de control de produccié. Les tasques i les responsabilitats
en ’organitzacié del control de produccié han d’estar documen-
tades i la dita documentacié haura d’estar al dia. En cada fabrica el
fabricant podra delegar aquesta activitat en una persona que tinga
I"autoritat necessaria per a:

a. Identificar els procediments que demostren la conformitat del
producte en les distintes etapes de fabricacio.

b. Identificar i registrar qualsevol cas de no conformitat.

c. Identificar procediments per a corregir situacions de no con-
formitat.

1.2. El fabricant haura de redactar i tindre al dia els documents
que definisquen el control de produccié en fabrica que aplique. La
documentaci6 del fabricant i els procediments hauran de ser ade-
quats per al producte i el procés de fabricacié. Tots els sistemes del
CPF hauran d’aconseguir un nivell adequat de confiancga sobre la
conformitat del producte. Aixd comprén:

a. La preparacié de procediments documentats i instruccions
sobre les operacions de control de produccié en fabrica d’acord
amb els requisits de les especificacions técniques corresponents.

b. La implantacié eficag dels dits procediments i instruccions.

c. El registre de les dites operacions i els seus resultats.

8. Compromiso expreso de aceptar las condiciones de
reconocimiento del distintivo contenidas en la presente orden y dis-
posiciones que la complementen.

Articulo 4. Informes para la aprobacioén y seguimiento del reconoci-
miento

Antes de la propuesta para la aprobacion inicial o para el man-
tenimiento del reconocimiento la Direccion General de Arquitec-
tura y Vivienda se reserva la facultad de realizar las inspecciones e
informes que estime necesarios para la verificacion del cumplim-
iento de las condiciones minimas del control de produccién en
fébrica contenidas en la presente orden.

En consecuencia, el personal de la Conselleria de Obras Pabli-
cas Urbanismo y Transportes que realice las visitas de inspeccién
podrd, si lo estima oportuno, retirar el material o producto nece-
sario para realizar ensayos de comprobacién. Si se observaran inci-
dencias o se obtuviesen resultados de ensayo por debajo de los
minimos establecidos, se pondrd en conocimiento de la entidad de
certificacién.

DISPOSICION FINAL

La presente orden entrard en vigor al dfa siguiente de la fecha
de su publicacion en el Diari Oficial de la Generalitat Valenciana.

Valencia, 26 de octubre de 1998

El conseller de Obras Piblicas, Urbanismo y Transportes,
JOSE RAMON GARCIA ANTON

ANEXO

Guia de las condiciones del control de produccion en fabrica

El sistema de control de produccién en fébrica, (en adelante
CPF), deberd contener las técnicas operativas y demds medidas que
permitan el mantenimiento y el control de la conformidad de los
productos con las especificaciones técnicas. Su aplicacién deberd
llevarse a cabo por el fabricante mediante los controles y ensayos
adecuados sobre los equipos de medida, materias primas y consti-
tuyentes, procesos, maquinaria y equipos de fabricacién y produc-
tos acabados, incluyendo las propiedades de los materiales de los
productos y haciendo uso de los resultados asi obtenidos.

En consecuencia, las condiciones que ha de cumplir el sistema
CPF, son las siguientes:

1. Generales

1.1. El fabricante es responsable de organizar la implantacién
del sistema de control de produccién. Las tareas y responsabili-
dades en la organizacién del control de produccién han de estar
documentadas y dicha documentacién debera estar al dfa. En cada
fébrica el fabricante podrd delegar esta actividad en una persona
que tenga la autoridad necesaria para:

a. Identificar los procedimientos que demuestren la conformi-
dad del producto en las distintas etapas de fabricacién.

b. Identificar y registrar cualquier caso de no conformidad.

¢. Identificar procedimientos para corregir situaciones de no
conformidad.

1.2. El fabricante deberd redactar y tener puestos al dfa los doc-
umentos que definan el control de produccién en fibrica que
aplique. La documentacién del fabricante y los procedimientos
deberdn ser adecuados para el producto y el proceso de fabricacién.
Todos los sistemas del CPF deberdn conseguir un nivel adecuado
de confianza sobre la conformidad del producto. Esto comprende:

a. La preparacién de procedimientos documentados e instruc-
ciones relativas a las operaciones de control de produccién en fabri-
ca de acuerdo con los requisitos de las especificaciones técnicas
correspondientes.

b. La implantacién eficaz de dichos procedimientos e instruc-
ciones.

c. El registro de dichas operaciones y sus resultados.

©CIDAJ

GENTRE 0/ INFORMACIO

[ —,
E LA GENERALITAT VALENCIANA



!

LJIARI OFICIAL

o

TNt TAtENCiANY

N ELECTRONIC

DOGYV - Nim. 3.367

1998 11 06

17287

d. La utilitzacié de dites resultades per a corregir qualsevol
desviacid, solucionar els efectes d’aquestes desviacions, tractar
qualsevol situacié de no conformitat i, si és necessari, revisar el
CPF per a rectificar la causa de la no conformitat.

1.3. El control de producci6 en fabrica inclou alguna o totes les
operacions segiients, segons el tipus de producte:

a. La identificacid i la verificacié de les materies primeres i els
constituents.

b. Els controls i els assajos que es realitzen durant la fabricacié
d’acord amb una freqiiencia determinada.

c.) Les verificacions i els assajos que es realitzen sobre els pro-
ductes acabats d’acord amb una freqiieéncia que pot ser establida en
les especificacions técniques i adaptada al producte i les seues
condicions de fabricacio.

2. Verificacions i assajos

2.1. Aspectes generals

El fabricant haura de tindre o tindra disponibles les
instal-lacions, els equips i el personal que li permeten la realitzacié
de les verificacions i els assajos necessaris. El fabricant o el seu
representant podra complir aquests requisits a través d’un contracte
amb un o més organismes o persones que tinguen la qualificacié i
els equips necessaris.

El fabricant haura de calibrar o verificar i mantindre els equips
de control, de mesura i d’assaig en bones condicions d’operaci6,
tant si sén de la seua propietat com si no, amb vistes a demostrar la
conformitat del producte amb les especificacions tecniques. Els
equips hauran de ser utilitzats d’acord amb les especificacions o els
metodes d’assaig de referéncia que figuren en les dites especifica-
cions.

2.2. Seguiment de la conformitat

Si és necessari, es portara a cap un seguiment de la conformitat
en els estadis intermedis del producte i en les principals etapes de la
produccié.

Aquest seguiment de la conformitat se centrara, quan siga nec-
essari, sobre el producte durant tot el procés de fabricacid, de tal
manera que només podran ser despatxats els productes que hagen
superat els controls i els assajos intermedis establits.

2.3. Assajos

2.3.1. Els assajos estaran d’acord amb el pla d’assajos i es real-
itzaran d’acord amb els metodes indicats en les especificacions téc-
niques. Els dits metodes seran generalment metodes d’assaig
directes. Els metodes d’assaig indirectes poden ser utilitzats quan
estiguen disponibles i siguen adequats.

L’assaig inicial de tipus del producte, 1’assaig mitjangant son-
deig de mostres preses a la fabrica, el mercat o a les obres, podra
ser realitzat per al certificat del producte per I’organisme autoritzat.

2.3.2. Registres d’assaig: el fabricant haura d’establir i mantin-
dre registres que aporten evidéncia que el producte ha sigut assajat.
Aquests registres hauran de mostrar clarament si el producte ha sat-
isfet els criteris d’acceptacié definits. Quan el producte no satisfaga
els criteris d’acceptacié s’hauran d’aplicar les disposicions sobre
productes no conformes.

2.4. Tractament de productes no conformes

Si el control dels resultats d’assaig mostra que el producte no
esta conforme amb els requisits (per exemple, si la variaci6 estadis-
tica dels resultats d’assaig excedeix els 1imits permesos per les
especificacions teécniques), s’haura d’aplicar immediatament 1’accié
correctora necessaria. Els productes o les partides no conformes
hauran de ser apartats i identificats adequadament i en la mesura
dels possibles. Una vegada que els defectes siguen corregits s haura
de repetir I’assaig o la verificaci6 en qgiiestio.

2.5. Registre de verificacié i assajos (Llibre de registre del fab-
ricant)

Els resultats del control de produccié en fabrica hauran de estar
adequadament anotats en el registre del fabricant. La descripcié del
producte, la data de fabricacid, els meétodes de assaig aplicats, els
resultats de assaig i els criteris de acceptacié s’hauran de incloure
en el registre amb la firma de la persona responsable del control
que realitze la verificacid.

d. La utilizacién de dichos resultados para corregir cualquier
desviacion, solucionar los efectos de tales desviaciones, tratar
cualquier situacién de no conformidad y, si fuera necesario, revisar
el CPF para rectificar la causa de 1a no conformidad.

1.3. El control de produccién en fébrica incluye alguna o todas
las operaciones siguientes, segin el tipo de producto:

a. La identificacién y verificacion de las materias primas y los
constituyentes.

b. Los controles y ensayos que se realizan durante la fabri-
cacién de acuerdo con una frecuencia determinada.

c. Las verificaciones y ensayos que se realizan sobre los pro-
ductos acabados de acuerdo con una frecuencia que puede ser
establecida en las especificaciones técnicas y adaptada al producto
y sus condiciones de fabricacion.

2. Verificaciones y ensayos

2.1. Aspectos generales

El fabricante deberd tener o tendrd disponibles las instalaciones,
los equipos y el personal que le permitan la realizacion de las veri-
ficaciones y ensayos necesarios. El fabricante o su representante
podrdn cumplir estos requisitos a través de un contrato con uno o
més organismos o personas que tengan la cualificacién y los
equipos necesarios.

El fabricante deberd calibrar o verificar y mantener los equipos
de control, de medida y de ensayo en buenas condiciones de
operacion, tanto si son de su propiedad como si no, con vistas a
demostrar la conformidad del producto con las especificaciones
técnicas. Los equipos deberdn ser utilizados conforme a las especi-
ficaciones o a los métodos de ensayo de referencia que figuran en
dichas especificaciones.

2.2. Seguimiento de la conformidad.

Si fuera necesario, se llevard a cabo un seguimiento de la con-
formidad en los estadios intermedios del producto y en las princi-
pales etapas de la produccién.

Este seguimiento de la conformidad se centrard, cuando sea
necesario, sobre el producto durante todo el proceso de fabricacién,
de tal manera que solo podrdn ser despachados los productos que
hayan superado los controles y ensayos intermedios establecidos.

2.3. Ensayos

2.3.1. Los ensayos estardn de acuerdo con el plan de ensayos y
se realizardn conforme a los métodos indicados en las especifica-
ciones técnicas. Dichos métodos serdn generalmente métodos de
ensayo directos. Los métodos de ensayo indirectos pueden ser uti-
lizados cuando estén disponibles y sean adecuados.

El ensayo inicial de tipo del producto, el ensayo mediante son-
deo de muestras tomadas en la fabrica, el mercado o en las obras,
podr4 ser realizado para la certificacién del producto por el organis-
mo autorizado.

2.3.2. Registros de ensayo: El fabricante deberd establecer y
mantener registros que aporten evidencia de que el producto ha
sido ensayado. Estos registros deberdn mostrar claramente si el pro-
ducto ha satisfecho los criterios de aceptacion definidos. Cuando el
producto no satisfaga los criterios de aceptacién deberdn aplicarse
las disposiciones sobre productos no conformes.

2.4. Tratamiento de productos no conformes.

Si el control de los resultados de ensayo muestra que el produc-
to no estd conforme con los requisitos (por ejemplo, si la variacién
estadistica de los resultados de ensayo excede los limites permiti-
dos por las especificaciones técnicas), deberd aplicarse inmediata-
mente la accidén correctora necesaria. Los productos o partidas no
conformes deberdn ser apartados e identificados adecuadamente y
en la medida de lo posible. Una vez que los defectos sean corregi-
dos deberd repetirse el ensayo o la verificacion en cuestion.

2.5. Registro de verificacién y ensayos (Libro de Registro del
fabricante).

Los resultados del control de produccién en fdbrica deberdn
estar adecuadamente anotados en el registro del fabricante. La
descripcién del producto, la fecha de fabricacién, los métodos de
ensayo aplicados, los resultados de ensayo y los criterios de
aceptacion deberdn incluirse en el registro con la firma de la per-
sona responsable del control que realice la verificacién.
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En relacié amb els resultats del control que no estiguen de
acord amb els requisits de les especificacions tecniques, les
mesures correctores que es prenguen per a rectificar la situacié (per
exemple: nous assajos realitzats, modificacions del procés de fabri-
cacio, rebuig o recuperacié del producte) s’hauran de indicar en el
registre.

2.6. Tragabilitat

Sera responsabilitat del fabricant, o del seu representant, con-
servar tots els registres dels productes unitaris o de les partides, que
haura d’incloure els detalls oportuns i les caracteristiques de la seua
fabricacié, i mantindre registres del client a qui foren venuts per
primera vegada. Els productes unitaris o les partides de productes i
els seus corresponents dades de fabricaci6é hauran de ser completa-
ment identificables i tragables. La expressié dels requisits en les
corresponents especificacions técniques haura de ser adaptada de
forma realista a fi que la tragabilitat siga el més completa possible.

II. AUTORITATS I PERSONAL

b) OFERTES D’OCUPACIO PUBLICA,
OPOSICIONS I CONCURSOS

5. Altres administracions

Ajuntament de Torrevieja

Informacié publica de I’extracte de les bases que han de regir
la convocatoria per a cobrir diverses places corresponents a
Doferta d’ocupacic piblica de 1997.[1998/M8899]

L’ Ajuntament de Torrevieja, en el Butlleti Oficial de la Provin-
cia nimero 182, de data 11 d’agost de 1998, publica les bases i
convocatories de proves selectives convocades per aquest Ajunta-
ment, per a cobrir com a personal laboral fix, diverses places
corresponents de 1’oferta d’ocupacié piblica de 1997.

Les places convocades sén les que a continuacié s’indiquen:

A. Mitjangant el sistema de concurs oposicié lliure.

Nombre de places  Denominacié
2 Coordinador esportiu, a mitja jornada, durant
periodes de temps de nou meses a 1’any, com
a personal laboral fix discontinu.

2 Ped, com a personal laboral fix.
B. Mitjangant el sistema d’oposicié 1liure.

Nombre de places  Denominacié
1 Administratiu per a informacio i atencié
al public (estrangers), amb coneixement
d’idiomes, com a personal laboral fix.

Tots els anuncis relatius a aquestes convocatories es publicaran, a
partir d’avui, en el Butlleti Oficial de la Provincia d’Alacant i/o al
tauler d’anuncis de I’ Ajuntament de Torrevieja.

El termini d’admissié d’instancies és de 20 dies naturals, a par-
tir del segiient al de la publicacié de I’extracte en el Boletin Oficial
del Estado.

_ Torrevieja, 20 d’agost de 1998.— L’alcalde president: Pedro
Angel Hernandez Mateo.

En relacién con los resultados del control que no estén de
acuerdo con los requisitos de las especificaciones técnicas, las
medidas correctoras que se tomen para rectificar la situaciéon (por
ejemplo); nuevos ensayos realizados, modificaciones del proceso
de fabricacién, desecho o recuperacién del producto), deberdn indi-
carse en el registro.

2.6. Trazabilidad.

Serd responsabilidad del fabricante o su representante, conser-
var todos los registros de los productos unitarios o de las partidas,
incluyendo los detalles oportunos y caracteristicas de su fabri-
cacién, y mantener registros de a quien fueron vendidos por
primera vez. Los productos unitarios o las partidas de productos y
sus correspondientes datos de fabricacién deberdn ser completa-
mente identificables y trazables. La expresién de los requisitos en
las correspondientes especificaciones técnicas, deberd ser adaptada
de forma realista con objeto de que la trazabilidad sea lo mds com-
pleta posible.

II. AUTORIDADES Y PERSONAL

b) OFERTAS DE EMPLEO PUBLICO,
OPOSICIONES Y CONCURSOS

5. Otras administraciones

Ayuntamiento de Torrevieja

Informacion publica del extracto de las bases que han de regir
la convocatoria para cubrir diversas plazas correspondientes a la
oferta de empleo piiblico de 1997. [1998/M8899]

El Ayuntamiento de Torrevieja, en el Boletin Oficial de la Pro-
vincia nimero 182, de fecha 11 de agosto de 1998, publica las
bases y convocatorias de pruebas selectivas convocadas por este
Ayuntamiento, para cubrir como personal laboral fijo, varias plazas
correspondientes de la oferta de empleo piblico de 1997.

Las plazas convocadas son las que a continuacién se relacio-
nan:
A. Mediante el sistema de concurso oposicién libre.

Nimero de plazas ~ Denominacion
2 Coordinadores deportivos, a media jornada,
durante perfodos de tiempo de nueve meses
al afio, como personal laboral fijo discontinuo.

2 Pedn, como personal laboral fijo.
B. Mediante el sistema de oposicion libre.

Nimero de plazas Denominacion
1 Administrativo para informacién y atencién
al pablico (extranjeros), con conocimiento
de idiomas, como personal laboral fijo.

Todos los anuncios relativos a estas convocatorias se publicardn, a
partir de hoy, en el Boletin Oficial de la Provincia de Alicante ylo
en el tablén de anuncios del Ayuntamiento de Torrevieja.

El plazo de admisién de instancias es de 20 dfas naturales, a
partir del siguiente al de la publicacién del extracto en el Boletin
Oficial del Estado.

_ Torrevieja, 20 de agosto de 1998.— El alcalde presidente: Pedro
Angel Hernandez Mateo.
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